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La soddisfazione del cliente per CTT è sempre 
stato l’obiettivo fondamentale, fornendo utensili 

di qualità e con alte prestazioni, tuttavia non 
basta per un servizio completo.

CERTIFICATO N° IT280407
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KA512265

Lavorabilità materiali

Profondità e larghezza
 di fresatura

Velocità di taglio

Asportazione per dente

Calcolo “ap x D”
Calcolo “ae x D”

Profondità assiale “ap”
Larghezza radiale “ae”

Classificazione materiali

Gruppo Materiali

dità e larghezzaa
di fresaturadi fresatura

ocità di taocità di ta

lcolo “ap x
lcolo “ae x

glioglio

Asportazione per denteAsportazione per dente

Nella tabella Parametri di taglio sono indicati i materiabili lavorabili dell'utensile sopra elencato, la tabella 
delle velocità di taglio e l'asportazione per dente con il calcolo della profondità e larghezza di passata.

La Classificazione dei materiali da lavorare sono stati suddivisi in sei gruppi, in conformità con lo 
standard ISO, e ogni gruppo ha caratteristiche specifiche in termini di lavorabilità.

TENSILI COM

x D”
x D”

Profondità assiale “ap”
Larghezza radiale “ae”a g e a ad a e ae

bili lavoorabili dell'utensile sopra elencato, la tabella
alcolo ddella profondità e larghezza di passata.

ti suddivisi in sei gruppi, in conformità con lo 
he in termini di lavorabilità.

GUIDA ALLA CONSULTAZIONE
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Solid Carbide
VARIACUT Line KA512265

Fresa piana a passo variabile scaricata Z 6 elica 44°45°46°

Dd1
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Solid Carbide
VARIACUT Line KA5122

Lavorabilità materiali

265
45°46°
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KA5122
Fresa piana a passo variabile scaricata Z 6 elica 44°4

D

sm

N

d1

L2
d2

L

L1

Simboli e codici delle applicazioni

Linea prodotto Descrizione articolo

Nella Sezione tecnica sono presenti tutte le specifiche geometriche, costruttive
e i simboli dell’utensile, le formule, le tabelle e le indicazioni tecniche sulle
lavorazioni di fresatura.

Articoli disponibili

WWW CTTUTENSILI COM
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S
i

materialiLavorabilità m

licazioniSimboli e codici delle appl

Nella Sezione tecnica ostruttive sono presenti tutte le specifiche geometriche, co
ullee i simboli dell’utensile, le formule, le tabelle e le indicazioni tecniche su

lavorazioni di fresatura.

Articoli disponibili

Codoli - DIN 6535 HA
Z Codice diametro

MHA

KA512265L D d1L1sm d2L2

Codice articolo Dimensione Codice di ordinazioneCodice articolo Dimensione ioneCodice di ordinaz

KA512265 KA512265.08026.08026

L’Indice articoli raggruppa gli utensili secondo il materiale da lavorare, le specifiche geometriche e le 
principali possibilità di applicazione, per una rapida consultazione che vi permette di trovare subito 
l’utensile più adatto alla vostra lavorazione.

Fresa piana a passo variabile Z 6 elica 44°45°46°

da Ø 8 a Ø 25
KA512265

Pag.P H M K N S O

219
Z 6

44°45°46°

Indice articoli
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    Indice articoli 14 / 27

    ALUMINIUM
Frese per Allumninio, Leghe di Al e materiali plastici A

28 / 93

    NOVALINE
Frese universali per materiali di media lavorabilità

N
94 / 197

    VARIACUT
Frese a passo variabile per materiali di elevata tenacità K

198 / 235

    QUANTUM
Frese ad alto rendimento per materiali di elevata tenacità Q

236 / 283

    SUPREME
Frese per Inox, Inconel e Titanio S

284 / 311

    EXTREME
Frese per Acciai temprati X

312 / 377

    MOULDS
Frese per nervature e stampi M
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    Sezione tecnica
Simboli, formule e tabelle 436 / 481
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Solid Carbide
ALUMINIUM Line

Frese in metallo duro integrale per Alluminio
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Solid Carbide
ALUMINIUM Line

Frese in metallo duro integrale per Alluminio
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Solid Carbide
NOVALINE Line

Frese in metallo duro integrale
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Solid Carbide
NOVALINE Line

Frese in metallo duro integrale
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Solid Carbide
NOVALINE Line

Frese in metallo duro integrale
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Solid Carbide
NOVALINE Line

Frese in metallo duro integrale
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Solid Carbide
VARIACUT Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

Frese in metallo duro integrale a passo variabile
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Solid Carbide
QUANTUM Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

Frese in metallo duro integrale ad alto rendimento
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Solid Carbide
QUANTUM Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

Frese in metallo duro integrale ad alto rendimento
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Solid Carbide
SUPREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

Frese in metallo duro integrale per Inox,Inconel,Titanio
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Solid Carbide
EXTREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

Frese in metallo duro integrale per Acciai temprati

Fresatura standard e HSC

Frese per lavorazioni in 3D - Fresatura standard e HSC
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Solid Carbide
EXTREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

Frese in metallo duro integrale per Acciai temprati

Frese per lavorazioni in 3D - Fresatura standard e HSC

Frese per lavorazioni in 3D - Fresatura standard e HSC
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Solid Carbide
MOULDS Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

Frese in metallo duro integrale per nervature e stampi
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Solid Carbide
MOULDS Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

Frese in metallo duro integrale per nervature e stampi
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Solid Carbide
ALUMINIUM Line

WWW.CTTUTENSILI.COM



Frese per Alluminio e leghe di
Alluminio

Ottima evacuazione del 
truciolo
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Solid Carbide
ALUMINIUM Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

Frese in metallo duro integrale per Alluminio e leghe di Al
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Solid Carbide
ALUMINIUM Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

Frese in metallo duro integrale per Alluminio e leghe di Al
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Con Art. AC200262
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN200262 / AC200262



35  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a

Solid Carbide
ALUMINIUM Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

AN200262 / AC200262
Fresa piana rinforzata Z 1 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

 Finitura migliore sul lato inferiore del pannello
 Scarico dei trucioli verso l’alto

Zd1 AC200262L1 L D
- MHC

AN200262 Codice diametro

Dd1

L

L1
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Con Art. AC202260
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN202260 / AC202260
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Solid Carbide
ALUMINIUM Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

AN202260 / AC202260
Fresa piana Z 1 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

 Finitura migliore sul lato inferiore del pannello
 Scarico dei trucioli verso l’alto

 D
- MHC

AN202260d1 ZLL1 AC202260 Codice diametro

Dd1

L

L1
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Con Art. AC204262
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN204262 / AC204262
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Solid Carbide
ALUMINIUM Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

AN204262 / AC204262
Fresa piana rinforzata Z 1 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

 Finitura migliore sul lato superiore del pannello
 Scarico dei trucioli verso il basso

d1L ZL1
-

 D Codice diametro

MHC

AN204262 AC204262

Dd1

L

L1
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Con Art. AC206260
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN206260 / AC206260
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Solid Carbide
ALUMINIUM Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

AN206260 / AC206260
Fresa piana Z 1 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

 Finitura migliore sul lato superiore del pannello
 Scarico dei trucioli verso il basso

Codice diametro D L AN206260d1 ZL1 AC206260

- MHC

Dd1

L

L1
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Con Art. AC222255
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN222255 / AC222255
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Solid Carbide
ALUMINIUM Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

AN222255 / AC222255
Fresa piana a passo variabile scaricata Z 3 elica 39°40°41°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametro

- MHC

AN222255 AC222255L2L1 ZLsm d1d2 D

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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Con Art. AC222460
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN222460 / AC222460
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Solid Carbide
ALUMINIUM Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

AN222460 / AC222460
Fresa piana a passo variabile Z 3 elica 39°40°41°

Codoli - DIN 6535 HA
LL1

- MHC

AN222460sm Codice diametroZ AC222460d1 D

Dd1

L

L1
sm
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Con Art. AC222465
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN222465 / AC222465
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Solid Carbide
ALUMINIUM Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

AN222465 / AC222465
Fresa piana a passo variabile scaricata Z 3 elica 39°40°41°

Codoli - DIN 6535 HA

AC222465 Codice diametro

- MHC

AN222465sm L1 d2 D L2 L d1 Z

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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Con Art. AC228255
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN228255 / AC228255
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Solid Carbide
ALUMINIUM Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

AN228255 / AC228255
Fresa torica a passo variabile scaricata Z 3 elica 39°40°41°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametrod2 LL1 L2 Z D
- MHC

AN228255 AC228255d1rp

Dd1

L2
d2

L

L1
rp
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Con Art. AC228460
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN228460 / AC228460
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Solid Carbide
ALUMINIUM Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

AN228460 / AC228460
Fresa torica a passo variabile Z 3 elica 39°40°41°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametro

MHC

AN228460 AC228460

-
L d1L1 Zrp D

rp

Dd1

L

L1
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Con Art. AC228465
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN228465 / AC228465
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Solid Carbide
ALUMINIUM Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

AN228465 / AC228465
Fresa torica a passo variabile scaricata Z 3 elica 39°40°41°

Codoli - DIN 6535 HA

AN228465

- MHC
d1 AC228465L1 L D rp Codice diametrod2 ZL2

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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Con Art. AC232460
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN232460 / AC232460
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Solid Carbide
ALUMINIUM Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

AN232460 / AC232460
Fresa piana a sgrossare a passo variabile Z 3 elica 39°40°41°

Codoli - DIN 6535 HA - MHC

AN232460 D Lsm Codice diametrod1 AC232460L1 Z

Dd1

L

L1
sm
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Con Art. AC232461
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN232461 / AC232461
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Solid Carbide
ALUMINIUM Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

AN232461 / AC232461
Fresa piana a sgrossare a passo variabile scaricata Z 3 elica 39°40°41°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametro D L2 Z
- MHC

sm d1Ld2L1 AN232461 AC232461

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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Con Art. AC232580
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN232580 / AC232580
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Solid Carbide
ALUMINIUM Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

AN232580 / AC232580
Fresa piana a sgrossare a passo variabile Z 3 elica 39°40°41°

Codoli - DIN 6535 HA

AN232580sm L Codice diametro

-
d1L1 Z D AC232580

MHC

Dd1

L

L1
sm
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Con Art. AC234460
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN234460 / AC234460
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AN234460 / AC234460
Fresa torica a sgrossare a passo variabile Z 3 elica 39°40°41°

Codoli - DIN 6535 HA -

AN234460 D L d1 AC234460

MHC

Codice diametrorp L1 Z

rp

Dd1

L

L1
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Con Art. AC234461
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN234461 / AC234461
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ALUMINIUM Line
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AN234461 / AC234461
Fresa torica a sgrossare a passo variabile scaricata Z 3 elica 39°40°41°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametroL d1 AC234461L2 AN234461

- MHC
 D ZL1rp d2

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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Con Art. AC234580
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN234580 / AC234580
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ALUMINIUM Line
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AN234580 / AC234580
Fresa torica a sgrossare a passo variabile Z 3 elica 39°40°41°

Codoli - DIN 6535 HA MHC-
d1 Zrp AN234580 AC234580 Codice diametroL1 L D

rp

Dd1

L

L1
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Con Art. AC242255
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN242255 / AC242255
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AN242255 / AC242255
Fresa piana scaricata Z 2 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA -

Codice diametroZ AN242255d1L2 L D sm L1
MHC

AC242255d2

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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Con Art. AC242460
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN242460 / AC242460
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AN242460 / AC242460
Fresa piana Z 2 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA - MHC

AN242460 AC242460 Codice diametrosm d1 Z D LL1

Dd1

L

L1
sm
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Con Art. AC242465
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN242465 / AC242465
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AN242465 / AC242465
Fresa piana scaricata Z 2 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA
d2 ZLL2 Codice diametrosm

- MHC

AN242465 AC242465d1 D L1

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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Con Art. AC248255
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN248255 / AC248255
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AN248255 / AC248255
Fresa piana scaricata Z 3 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA - MHC

AN248255 AC248255d2 d1 Codice diametroL1 Z D LL2sm

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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Con Art. AC248460
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN248460 / AC248460
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AN248460 / AC248460
Fresa piana Z 3 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA - MHC

AN248460 AC248460Z Codice diametro D d1L1sm L

Dd1

L

L1
sm
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Con Art. AC248465
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN248465 / AC248465



77  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a

Solid Carbide
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AN248465 / AC248465
Fresa piana scaricata Z 3 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA
d2

-

Codice diametroZ
MHC

AN248465 AC248465 D L2sm L1 d1L

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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Con Art. AC248580
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN248580 / AC248580



79  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a

Solid Carbide
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AN248580 / AC248580
Fresa piana Z 3 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametro

-
L1 D AN248580 AC248580d1L Z

MHC
sm

Dd1

L

L1
sm
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Con Art. AC252255
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN252255 / AC252255
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AN252255 / AC252255
Fresa semisferica scaricata Z 2 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametrod2 AN252255r ZL2 D
- MHC

AC252255L1 L d1

Dd1

L2
d2

L

L1
r
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Con Art. AC252460
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN252460 / AC252460
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AN252460 / AC252460
Fresa semisferica Z 2 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametror Zd1LL1
-

AN252460 D
MHC

AC252460

r

Dd1

L

L1
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Con Art. AC252465
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN252465 / AC252465
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ALUMINIUM Line
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AN252465 / AC252465
Fresa semisferica scaricata Z 2 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametroZ
- MHC

AC252465L2r AN252465L1 d1d2 L D

r

Dd1

L2
d2

L

L1
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Con Art. AC258255
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN258255 / AC258255
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AN258255 / AC258255
Fresa torica scaricata Z 2 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA

AC258255 Codice diametro

-
Z

MHC

AN258255LL2 d2L1 d1 D rp

Dd1

L2
d2

L

L1
rp
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Con Art. AC258460
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN258460 / AC258460
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AN258460 / AC258460
Fresa torica Z 2 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA MHC
Z

-

Codice diametroAC258460Lrp AN258460L1 d1 D

rp

Dd1

L

L1
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Con Art. AC258465
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN258465 / AC258465
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AN258465 / AC258465
Fresa torica scaricata Z 2 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA
rp LL2 D

- MHC

AN258465 AC258465Zd2 Codice diametroL1 d1

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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Con Art. AC262250
Aumentare la velocità di taglio del 30%

AN262250 / AC262250
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AN262250 / AC262250
Fresa ad angolo 90° multifunzione Z 2 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA - MHC

AN262250 AC262250d1 ZLTesta Codice diametro D L1

Dd1

L

L1
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Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM



Frese adatte a lavorare materiali
di media tenacità

Frese adatte a lavorare materiali
di media tenacità

Progettate per offrire
eccellenti condizioni di fresatura
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Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

Frese in metallo duro integrale standard
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NOVALINE Line
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Frese in metallo duro integrale standard
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Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

Frese in metallo duro integrale standard
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Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

Frese in metallo duro integrale standard
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NA300124
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NA300124
Fresa piana per chiavette Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA
L1

al 10 al 18

Zd1L NA300124 Codice diametro

oltre 1
al 3 al 30

oltre 6 oltre 10 oltre 18

 D

oltre 3

MMA

al 6

Dd1

L

L1
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NA304242 / NA308242
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NA304242 / NA308242
Fresa piana rinforzata Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

Codoli - DIN 6535 HA

d1 Z NA304242 Codice diametro

MMA

NA308242d1

L
MMA

Codice diametroL1

 D

L D Z

L1

Dd1

L

L1
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NA312250



109  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a

Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

NA312250
Fresa piana Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

NA312250 Codice diametroL Z D L1 d1
MMA

Dd1

L

L1
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NA312530
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NA312530
Fresa piana Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA
L d1 ZL1 D

MMA

NA312530 Codice diametro

Dd1

L

L1
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NA316250
Fresa piana Z 2 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA
 D d1LL1 Zsm

MMA

NA316250 Codice diametro

Dd1

L

L1
sm
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NA324242 / NA328242
Fresa piana rinforzata Z 3 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

Codoli - DIN 6535 HA

NA324242Z

NA328242 D

L

d1L1

 D d1L1

L Z

MMA

MMA

Codice diametro

Codice diametro

Dd1

L

L1
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NA332250
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NA332250
Fresa piana Z 3 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA
L d1L1 D Z Codice diametro

MMA

NA332250

Dd1

L

L1



118 WWW.CTTUTENSILI.COM

NA332530



119  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a

Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

NA332530
Fresa piana Z 3 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA
LL1 D d1 Z

MMA

NA332530 Codice diametro

Dd1

L

L1



120 WWW.CTTUTENSILI.COM

NA336250



121  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a

Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

NA336250
Fresa piana Z 3 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA
sm LL1 D d1 Z

MMA

NA336250 Codice diametro

Dd1

L

L1
sm



122 WWW.CTTUTENSILI.COM

NA344252 / NA348252



123  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a

Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

NA344252 / NA348252
Fresa piana rinforzata Z 4 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

Codoli - DIN 6535 HA
d1

L1 Zd1

L1 Z

 D
MMA

Codice diametro

Codice diametro D

L

MMA

NA344252

NA348252L

Dd1

L

L1



124 WWW.CTTUTENSILI.COM

NA352250



125  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a

Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

NA352250
Fresa piana Z 4 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA
d1 Z D LL1 NA352250 Codice diametro

MMA

Dd1

L

L1



126 WWW.CTTUTENSILI.COM

NA352530



127  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a

Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

NA352530
Fresa piana Z 4 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA
LL1 D Zd1

MMA

NA352530 Codice diametro

Dd1

L

L1



128 WWW.CTTUTENSILI.COM

NA360254



129  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a

Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

NA360254
Fresa piana Z 4 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA
L Z D L1 NA360254sm d1

MMA

Codice diametro

Dd1

L

L1
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sm
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L
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L Z
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 D
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sm
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L

r

d1 Z

 D
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L Z

 D Codice diametro
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r
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L
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NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM
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Fresa semisferica Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA
r d1LL1 Z D

MMA

NA388250 Codice diametro

r

Dd1

L

L1



150 WWW.CTTUTENSILI.COM

NA388530



151  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a

Solid Carbide
NOVALINE Line
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Fresa semisferica Z 2 elica 30°
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r LL1 d1 D Codice diametroZ NA388530

MMA

r
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L

L1
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NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

NA400250
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MMA

Codice diametro

r
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L

L1



154 WWW.CTTUTENSILI.COM

NA400530



155  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a

Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

NA400530
Fresa semisferica Z 3 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA
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NA400530 Codice diametro

r
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L

L1
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Fresa semisferica rinforzata Z 4 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

Codoli - DIN 6535 HA
 D L

L1 d1

Z

 D

L1

Zr

d1r.
MMA

L
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NA404252 Codice diametro

Codice diametroNA408252
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NA412250
Fresa semisferica Z 4 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA
L1 d1

MMA

NA412250r D Codice diametroZL

r
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L

L1
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Fresa semisferica Z 4 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA
r D L
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NA412530d1 ZL1 Codice diametro
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L1



162 WWW.CTTUTENSILI.COM

NA420254



163  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a

Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

NA420254
Fresa torica Z 2 elica 30°
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rp L1 D d1 Z
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NA420254 Codice diametroL
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L
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Fresa torica Z 2 elica 30°
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Fresa torica Z 4 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA
 D L1 d1rp ZL Codice diametro

MMA
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Codoli - DIN 6535 HA
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NA424530 Codice diametro
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L2 D ZL3L1r L d1d2
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Fresa a raggio concavo Z 4 lineare 0°
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NA440230
Fresa a smussare 60° Z 4 lineare 0°

Codoli - DIN 6535 HA
d1LL1 ZTesta D

MMA

NA440230 Codice diametro

Dd1

L

L1
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Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

NA442230
Fresa a smussare 90° Z 4 lineare 0°

Codoli - DIN 6535 HA
L1 Z D d1L NA442230Testa Codice diametro

MMA

Dd1

L

L1



180 WWW.CTTUTENSILI.COM

NA444230



181  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a

Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

NA444230
Fresa a smussare 120° Z 4 lineare 0°

Codoli - DIN 6535 HA
L1Testa D d1 Z Codice diametro

MMA

NA444230L

Dd1

L

L1
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Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

NA450206
Fresa a doppio smusso 90° scaricata Z 6/7/8 lineare 0°

Codoli - DIN 6535 HA
ZTesta L D d1d2L1 NA450206L2 Codice diametro

MMA

Dd1

L2
L1d2

L
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Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

NN460230
Bulino per incisione 60° Z 1 lineare 0°

Codoli - DIN 6535 HA
Testa D ZL1

-

NN460230 Codice diametroL d1

Dd1

L

L1
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Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

NN462230
Bulino per incisione 90° Z 1 lineare 0°

Codoli - DIN 6535 HA
L1 L D Testa Z

-

NN462230 Codice diametrod1

Dd1

L

L1
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Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

NF470250
Punta da centri CNC 90° Z 2 elica 20°

Codoli - DIN 6535 HA
L D d1Testa NF470250Z

MMF
L1 Codice diametro

Dd1

L

L1
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Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

NF472250
Punta da centri CNC 120° Z 2 elica 20°

Codoli - DIN 6535 HA
LL1 d1Testa D Z

MMF

NF472250 Codice diametro

Dd1

L

L1
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Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

NF474250
Punta da centri CNC 145° Z 2 elica 20°

Codoli - DIN 6535 HA
 D L1 ZTesta L d1 NF474250

MMF

Codice diametro

Dd1

L

L1
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Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

NF480570
Punta per prefori maschiatura Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

NF480570L1 L d1 Z D L2
MMF

Codice diametro

D D2d1

L

L1

L2
90°
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Solid Carbide
NOVALINE Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

NN484270
Punta distruggi maschi Z 2 lineare 0°

Codoli - DIN 6535 HA
Z

-

NN484270 Codice diametroL d1 D L1

Dd1

L

L1
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Solid Carbide
VARIACUT Line

WWW.CTTUTENSILI.COM



Frese adatte alla lavorazione di 
materiali di elevata tenacità

Frese adatte alla lavorazione di 
materiali di elevata tenacità

Fresatura con innovativo
passo variabile ad alte prestazioni
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Solid Carbide
VARIACUT Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

Frese in metallo duro integrale a passo variabile



201  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a

WWW.CTTUTENSILI.COM



202 WWW.CTTUTENSILI.COM

KA500124
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Solid Carbide
VARIACUT Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

KA500124
Fresa piana a passo variabile Z 3 elica 44°45°46°

Codoli - DIN 6535 HA
Z Codice diametro

MHA

KA500124Lsm L1 d1 D

Dd1

L

L1
sm



204 WWW.CTTUTENSILI.COM

KA500255



205  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a

Solid Carbide
VARIACUT Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

KA500255
Fresa piana a passo variabile scaricata Z 3 elica 44°45°46°

Codoli - DIN 6535 HA MHA

Codice diametroKA500255sm d1L2 ZL1 Ld2 D

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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Solid Carbide
VARIACUT Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

KA504124
Fresa piana a passo variabile Z 4 elica 35° 38°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametrosm Zd1L1
MHA

 D L KA504124

Dd1

L

L1
sm
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Solid Carbide
VARIACUT Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

KA504215
Fresa piana a passo variabile scaricata Z 4 elica 35° 38°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametroL d1 D L1 L2sm d2
MHA

KA504215Z

Dd1

L2
d2

L

L1
sm



210 WWW.CTTUTENSILI.COM

KA504255
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Solid Carbide
VARIACUT Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

KA504255
Fresa piana a passo variabile scaricata Z 4 elica 35° 38°

Codoli - DIN 6535 HA
L2 L d1sm D d2L1 Z KA504255

MHA

Codice diametro

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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KA508124
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Solid Carbide
VARIACUT Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

KA508124
Fresa piana a passo variabile Z 4 elica 42° 45°

Codoli - DIN 6535 HA MHA

KA508124ZL1 D Codice diametrosm L d1

Dd1

L

L1
sm



214 WWW.CTTUTENSILI.COM
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Solid Carbide
VARIACUT Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

KA508215
Fresa piana a passo variabile scaricata Z 4 elica 42° 45°

Codoli - DIN 6535 HA
d1 D

MHA

KA508215 Codice diametroL1 L2sm d2 ZL

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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KA508255
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Solid Carbide
VARIACUT Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

KA508255
Fresa piana a passo variabile scaricata Z 4 elica 42° 45°

Codoli - DIN 6535 HA

KA508255

MHA
ZL1 d1d2 Codice diametroL2sm D L

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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KA512255
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Solid Carbide
VARIACUT Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

KA512255
Fresa piana a passo variabile scaricata Z 6 elica 44°45°46°

Codoli - DIN 6535 HA
 D sm L1 L2 d2 L d1 Z KA512255 Codice diametro

MHA

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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Solid Carbide
VARIACUT Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

KA512265
Fresa piana a passo variabile scaricata Z 6 elica 44°45°46°

Codoli - DIN 6535 HA
Z Codice diametro

MHA

KA512265L D d1L1sm d2L2

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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Solid Carbide
VARIACUT Line
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KA512370
Fresa piana a passo variabile Z 6 elica 44°45°46°

Codoli - DIN 6535 HA MHA
 D sm L1 L d1 Z KA512370 Codice diametro

Dd1

L

L1
sm
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Solid Carbide
VARIACUT Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

KA520124
Fresa torica a passo variabile Z 4 elica 35° 38°

Codoli - DIN 6535 HA

KA520124

MHA
 D L1rp L d1 Z Codice diametro

rp

Dd1

L

L1
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Solid Carbide
VARIACUT Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

KA520215
Fresa torica a passo variabile scaricata Z 4 elica 35° 38°

Codoli - DIN 6535 HA MHA

KA520215L1 d1rp D Ld2 ZL2 Codice diametro

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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KA520255
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Solid Carbide
VARIACUT Line
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KA520255
Fresa torica a passo variabile scaricata Z 4 elica 35° 38°

Codoli - DIN 6535 HA MHA
 D d2L2rp LL1 d1 Z KA520255 Codice diametro

Dd1

L2
d2

L

L1
rp
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KA524124
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Solid Carbide
VARIACUT Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

KA524124
Fresa torica a passo variabile Z 4 elica 42° 45°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametro

MHA

KA524124L1 L Zd1rp D

rp

Dd1

L

L1
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Solid Carbide
VARIACUT Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

KA524215
Fresa torica a passo variabile scaricata Z 4 elica 42° 45°

Codoli - DIN 6535 HA MHA

Codice diametroL ZL2rp D d1 KA524215d2L1

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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KA524255
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Solid Carbide
VARIACUT Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

KA524255
Fresa torica a passo variabile scaricata Z 4 elica 42° 45°

Codoli - DIN 6535 HA MHA

KA524255 Codice diametrod2rp L1 D L2 ZL d1

Dd1

L2
d2

L

L1
rp
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Solid Carbide
QUANTUM Line

WWW.CTTUTENSILI.COM



Alta produttività con assenza
di vibrazioni

Frese ad alto rendimento adatte a
lavorare materiali di elevata tenacità
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Solid Carbide
QUANTUM Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

Frese in metallo duro integrale ad alto rendimento
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Solid Carbide
QUANTUM Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

Frese in metallo duro integrale ad alto rendimento
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Fresa piana con divisione irregolare scaricata Z 4 elica 55°

Codoli - DIN 6535 HA
sm

MXA
d2 QA530231d1 Z D Codice diametroL2 LL1

Dd1

L2
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L

L1
sm
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QA530431
Fresa piana con divisione irregolare scaricata Z 4 elica 55°

Codoli - DIN 6535 HA
L2L1 Codice diametrod2 D ZL

MXA

QA530431sm d1

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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Fresa piana con divisione irregolare Z 4 elica 55°

Codoli - DIN 6535 HA
 D L1sm L d1 QA532250

MXA
Z Codice diametro

Dd1

L1

L
sm
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Codoli - DIN 6535 HA
 D L Codice diametroL1 d1 Zsm

MXA
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L

L1
sm
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QA536260
Fresa piana con divisione irregolare Z 5 elica 38°

Codoli - DIN 6535 HA
L1 Z D d1 Codice diametro

MXA

QA536260Lsm

Dd1

L1

L
sm
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QA536571
Fresa piana con divisione irregolare scaricata Z 5 elica 38°

Codoli - DIN 6535 HA
d2 D Z

MXA
Lsm Codice diametrod1L2L1 QA536571

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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Fresa piana con divisione irregolare Z 7 elica 38°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametrosm QA538260 D d1L1 L Z
MXA

Dd1

L1

L
sm
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QA538571
Fresa piana con divisione irregolare scaricata Z 7 elica 38°

Codoli - DIN 6535 HA
d1L1 L2
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Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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QA540231
Fresa torica con divisione irregolare scaricata Z 4 elica 55°

Codoli - DIN 6535 HA
Z Codice diametroL1 d2

MXA

QA540231Lrp L2 d1 D

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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Fresa torica con divisione irregolare scaricata Z 4 elica 55°

Codoli - DIN 6535 HA
d2rp L d1L2L1 Z QA540431 D

MXA

Codice diametro

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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QA542250
Fresa torica con divisione irregolare Z 4 elica 55°

Codoli - DIN 6535 HA
 D L1 d1 Zrp

MXA

QA542250 Codice diametroL

rp

Dd1

L1

L
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QA542450
Fresa torica con divisione irregolare Z 4 elica 55°

Codoli - DIN 6535 HA
LL1rp D d1 Z

MXA

QA542450 Codice diametro

rp

Dd1

L

L1
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QA546260
Fresa torica con divisione irregolare Z 5 elica 38°

Codoli - DIN 6535 HA
L1 Z D rp L d1

MXA

QA546260 Codice diametro

rp

Dd1

L1

L
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QA546571
Fresa torica con divisione irregolare scaricata Z 5 elica 38°

Codoli - DIN 6535 HA
 D L1 L2 d1Lrp d2 QA546571Z

MXA

Codice diametro

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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QA548260
Fresa torica con divisione irregolare Z 7 elica 38°

Codoli - DIN 6535 HA
d1 Codice diametroL ZL1rp D

MXA

QA548260

rp

Dd1

L1

L



272 WWW.CTTUTENSILI.COM

QA548571



273  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a

Solid Carbide
QUANTUM Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

QA548571
Fresa torica con divisione irregolare scaricata Z 7 elica 38°

Codoli - DIN 6535 HA
d2rp ZL2 D

MXA
L QA548571L1 Codice diametrod1

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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QA554231
Fresa piana a sgrossare con divisione irregolare scaricata Z 4 elica 38°

Codoli - DIN 6535 HA
L2 D Zd1sm

MXA
d2 L QA554231 Codice diametroL1

Dd1

L2
d2

L

L1
sm



276 WWW.CTTUTENSILI.COM

QA554251



277  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a

Solid Carbide
QUANTUM Line
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QA554251
Fresa piana a sgrossare con divisione irregolare scaricata Z 4 elica 38°

Codoli - DIN 6535 HA
d2 Z D d1sm L2

MXA

QA554251L1 L Codice diametro

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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QA556231
Fresa piana a sgrossare scaricata Z 4 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA
 D LL2 d1sm d2 Z

MXA

QA556231L1 Codice diametro

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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QA556251
Fresa piana a sgrossare scaricata Z 4 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA
d1

MXA

QA556251Z D sm L1 LL2 d2 Codice diametro

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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QA556451
Fresa piana a sgrossare scaricata Z 4 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA
 D d2L2 d1sm

MXA

QA556451ZLL1 Codice diametro

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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Maggiori prestazioni e

Frese ad alto rendimento per Inox,
Inconel e Titanio



Solid Carbide
SUPREME Line
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Frese in metallo duro integrale per Acciai Inox e leghe di Ti
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SX570235 / SK570235
Fresa piana scaricata Z 3 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA
 D d2L2 d1 Z Codice diametroL

MTX

SX570235L1sm
MTK

SK570235

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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SX572235 / SK572235
Fresa piana scaricata Z 3 elica 55°

Codoli - DIN 6535 HA
L D L1 Z SK572235d2sm SX572235L2 d1

MTX MTK

Codice diametro

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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SX574235 / SK574235
Fresa piana scaricata Z 4 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA

SX574235 SK574235 D d1 ZL1 Codice diametrosm d2 LL2
MTKMTX

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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SX574254 / SK574254
Fresa piana Z 4 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA
L d1 Z SX574254 SK574254 D sm L1 Codice diametro

MTX MTK

Dd1

L1

L
sm
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SX576235 / SK576235
Fresa piana scaricata Z 4 elica 55°

Codoli - DIN 6535 HA
 D sm L1 L2 Z SX576235d2 L d1

MTX MTK

SK576235 Codice diametro

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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SX576254 / SK576254
Fresa piana Z 4 elica 55°

Codoli - DIN 6535 HA
Z D sm L1 L d1

MTX

SX576254 Codice diametro

MTK

SK576254

Dd1

L1

L
sm
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Solid Carbide
SUPREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

SX578255 / SK578255
Fresa piana a passo variabile scaricata Z 4 elica 38° 40°

Codoli - DIN 6535 HA
 D sm L d1 ZL1 L2 d2

MTX

SX578255 Codice diametro

MTK

SK578255

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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SX580255 / SK580255
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Solid Carbide
SUPREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

SX580255 / SK580255
Fresa piana a passo variabile scaricata Z 4 elica 42° 45°

Codoli - DIN 6535 HA
L d1 D sm L1 L2 Zd2

MTX MTK

Codice diametroSX580255 SK580255

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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SX582255 / SK582255
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Solid Carbide
SUPREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

SX582255 / SK582255
Fresa torica a passo variabile scaricata Z 4 elica 38° 40°

Codoli - DIN 6535 HA
d1L D Zd2L2rp L1

MTX

SX582255

MTK

SK582255 Codice diametro

Dd1

L2
d2

L

L1
rp
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SX584255 / SK584255
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Solid Carbide
SUPREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

SX584255 / SK584255
Fresa torica a passo variabile scaricata Z 4 elica 42° 45°

Codoli - DIN 6535 HA
d2L2rp D L1

MTX

SX584255 Codice diametroZL d1
MTK

SK584255

Dd1

L2
d2

L

L1
rp
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SX588231 / SK588231



309  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a

Solid Carbide
SUPREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

SX588231 / SK588231
Fresa piana a sgrossare scaricata Z 4 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA
 D sm L1 L2 d2 L d1 Z SX588231 SK588231 Codice diametro

MTKMTX

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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SX588251 / SK588251
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Solid Carbide
SUPREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

SX588251 / SK588251
Fresa piana a sgrossare scaricata Z 4 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA
L2 d2sm L1 D L SK588251d1 Z

MTK

Codice diametroSX588251

MTX

Dd1

L2
d2

L

L1
sm



Solid Carbide
EXTREME Line

312 WWW.CTTUTENSILI.COM



Per lavorazioni estreme su
acciai temprati

Frese per acciai temprati



Solid Carbide
EXTREME Line

314 WWW.CTTUTENSILI.COM

Frese in metallo duro integrale per Acciai temprati
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Solid Carbide
EXTREME Line

316 WWW.CTTUTENSILI.COM

Frese in metallo duro integrale per Acciai temprati
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XH600225
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Solid Carbide
EXTREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

XH600225
Fresa piana scaricata Z 4 elica 38°

Codoli - DIN 6535 HA

XH600225

MXH

Codice diametro D Lsm L2 d2 ZL1 d1

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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Solid Carbide
EXTREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

XH600254
Fresa piana Z 4 elica 38°

Codoli - DIN 6535 HA MXH

XH600254sm Z Codice diametroL D L1 d1

Dd1

L1

L
sm
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Solid Carbide
EXTREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

XH604225
Fresa piana scaricata Z 6 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA
Z Codice diametrosm LL2 D d2 d1 XH604225L1

MXH

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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Solid Carbide
EXTREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

XH604254
Fresa piana Z 6 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametro D sm d1LL1 Z
MXH

XH604254

Dd1

L1

L
sm



326 WWW.CTTUTENSILI.COM

XH604370



327  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a
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EXTREME Line
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XH604370
Fresa piana Z 6 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA
L D Zsm L1 Codice diametroXH604370d1

MXH

Dd1

L1

L
sm
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Solid Carbide
EXTREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

XH604450
Fresa piana Z 6 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA
 D

MXH

XH604450ZL1sm d1L Codice diametro

Dd1

L1

L
sm
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Solid Carbide
EXTREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

XH604551
Fresa piana scaricata Z 6/8 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA

Codoli - DIN 6535 HA

MXH

MXH

XH604551 Codice diametro

XH604551

L2 d2sm D

L1 L2 Codice diametrod1

L1

d2 Z D sm

L Zd1

L

Dd1

L2
d2

L

L1
sm
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Solid Carbide
EXTREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

XH608221
Fresa torica scaricata Z 6 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA MXH
L1 d2 D XH608221L2 Codice diametrorp L d1 Z

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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EXTREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

XH608250
Fresa torica Z 6 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA
L D rp L1 Zd1 XH608250 Codice diametro

MXH

rp

Dd1

L1

L
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Solid Carbide
EXTREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

XH608450
Fresa torica Z 6 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametroXH608450Zrp
MXH

 D LL1 d1

rp

Dd1

L1

L
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Solid Carbide
EXTREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

XH608551
Fresa torica scaricata Z 6/8 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA

Codoli - DIN 6535 HA

L2
MXH

XH608551

rp XH608551

 D

MXH

d2

Ld2L1

Codice diametro

Codice diametroZ

d1L1rp

d1

Z

 D L2

L

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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Solid Carbide
EXTREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

XH620215
Fresa semisferica scaricata Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

XH620215 Codice diametro

MXH
Zd2 L d1r L2 D L1

r

Dd1

L2
d2

L

L1
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Solid Carbide
EXTREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

XH620415
Fresa semisferica scaricata Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametroXH620415L2
MXH

L1 d2r Zd1 D L

r

Dd1

L2
d2

L

L1
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XH620515
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EXTREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

XH620515
Fresa semisferica scaricata Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametro D ZL2 d2 d1L
MXH

r L1 XH620515

r

Dd1

L2
d2

L

L1
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Solid Carbide
EXTREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

XH624211
Fresa semisferica scaricata Z 4 elica 40°

Codoli - DIN 6535 HA MXH

XH624211 Codice diametrod1L1 Z D L2r d2 L

r

Dd1

L2
d2

L

L1
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EXTREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

XH624511
Fresa semisferica scaricata Z 4 elica 40°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametrod1L ZL1 D d2r XH624511L2
MXH

r

Dd1

L2
d2

L

L1
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EXTREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

XH628215
Fresa torica scaricata Z 4 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA MXH

Codice diametroXH628215d1 ZL2 Ld2rp L1 D

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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EXTREME Line
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XH628515
Fresa torica scaricata Z 4 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametroXH628515

MXH
Z D L1 L2 d2 L d1rp

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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EXTREME Line
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XH632215
Fresa torica scaricata Z 4 elica 20°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametro

MXH

XH632215 D Ld2 ZL1 L2rp d1

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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Solid Carbide
EXTREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

XH632515
Fresa torica scaricata Z 4 elica 20°

Codoli - DIN 6535 HA
L

MXH

XH632515 Codice diametrorp L2 d1L1 Zd2 D

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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Solid Carbide
EXTREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

XH636211
Fresa torica scaricata Z 6/10 elica 20°

Codoli - DIN 6535 HA

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametro

Codice diametro

XH636211d1

d2

rp LL2

L2 D

 D

d1 ZLrp L1
MXH

XH636211

MXH
d2L1 Z

rp

Dd1
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d2

L

L1
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WWW.CTTUTENSILI.COM

XH636511
Fresa torica scaricata Z 6/10 elica 20°

Codoli - DIN 6535 HA

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametro

MXH

XH636511 Codice diametro

Zrp

rp L1

d1 D d2
MXH

XH636511

L d1

L1

d2

L

 D Z

L2

L2

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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Fresa torica scaricata Z 6 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA

XH640211 Codice diametroL2 L
MXH

rp d2L1 Zd1 D

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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Fresa torica scaricata Z 6 elica 45°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametrod1 XH640511

MXH
ZLrp L2 d2L1 D

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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Fresa torica rastremata a sgrossare scaricata Z 4 lineare 0°

Codoli - DIN 6535 HA
ZL2

MXH
 D XH656205L Codice diametrod1d2L1rp

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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XH656501
Fresa torica rastremata a sgrossare scaricata Z 4 lineare 0°

Codoli - DIN 6535 HA
d2 D

MXH

XH656501L Codice diametroZd1L1 L2rp

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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EXTREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

XH660205
Fresa torica a sgrossare scaricata Z 4 lineare 0°

Codoli - DIN 6535 HA
L2L1 D Zd2 d1 Codice diametro

MXH

XH660205rp L

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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XH660501
Fresa torica a sgrossare scaricata Z 4 lineare 0°

Codoli - DIN 6535 HA
L1 d1L2

MXH
Zrp D Ld2 Codice diametroXH660501

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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WWW.CTTUTENSILI.COM

XH664211
Fresa a doppio raggio a sgrossare scaricata Z 6 elica 20°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametroL XH664211Zd1
MXH

L2 d2 D L1drc

drc

Dd1

L2
d2

L

L1
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EXTREME Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

XH664511
Fresa a doppio raggio a sgrossare scaricata Z 6 elica 20°

Codoli - DIN 6535 HA

XH664511 D L Codice diametroL2 d1drc
MXH

L1 d2 Z

drc

Dd1

L2
d2

L

L1



Solid Carbide
MOULDS Line
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Ottima stabilità di taglio, elevata 

Frese per nervature e stampi
adatte a lavorare materiale di elevata tenacità



Solid Carbide
MOULDS Line

380 WWW.CTTUTENSILI.COM

Frese e Microfrese in metallo duro integrale per nervature
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Solid Carbide
MOULDS Line
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Frese e Microfrese in metallo duro integrale per nervature



In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a

383  WWW.CTTUTENSILI.COM



384 WWW.CTTUTENSILI.COM

MM700212



385  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a
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MOULDS Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

MM700212
Microfresa piana rinforzata Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA MTM

Codice diametro

Dd1

L
L1
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MOULDS Line
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MM704212
Microfresa semisferica rinforzata Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA MTM

Codice diametro

r

Dd1

L
L1
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MM710405
Fresa piana scaricata Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametro

MTM

Dd1

L2

d2

L

L1
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MOULDS Line
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MM710405
Fresa piana scaricata Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA MTM

Codice diametro

Dd1

L2

d2

L

L1
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MOULDS Line
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MM710405
Fresa piana scaricata Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA MTM

Codice diametro

Dd1

L2
d2

L

L1
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MOULDS Line
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MM712530
Fresa piana Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametro

MTM

Dd1

L

L1
sm
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MOULDS Line
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MM714405
Fresa semisferica scaricata Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametro

MTM

r

Dd1

L2

d2

L

L1
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MOULDS Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

MM714405
Fresa semisferica scaricata Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametro

MTM

r

Dd1

L2

d2

L

L1
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Fresa semisferica scaricata Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA MTM

Codice diametro

r

Dd1
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L

L1
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Fresa semisferica Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametro

MTM

r
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L

L1
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Fresa torica Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametro

MTM

rp

Dd1
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d2

L

L1
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MM718405
Fresa torica Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametro

MTM
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L
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MOULDS Line
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Fresa torica Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA MTM

Codice diametro
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Dd1
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L
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MOULDS Line
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MM718405
Fresa torica Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA MTM

Codice diametro

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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MOULDS Line
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MM720530
Fresa torica Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA MTM

Codice diametro

rp

Dd1

L

L1
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MOULDS Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

MM730415
Fresa torica scaricata Z 4 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA MTM

Codice diametro

rp

Dd1
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d2

L

L1
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MOULDS Line
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MM730415
Fresa torica scaricata Z 4 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametro

MTM

rp

Dd1

L2

d2

L

L1
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MM730415
Fresa torica scaricata Z 4 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametro

MTM

rp

Dd1

L2
d2

L

L1
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MM730415
Fresa torica scaricata Z 4 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA

Codice diametro

MTM

rp
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Fresa torica Z 4 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA MTM

Codice diametro
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Codoli - DIN 6535 HA MTM

Codice diametro
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Codice diametro

MTM

rp

L
L3

Dd1

L1d3
α



430 WWW.CTTUTENSILI.COM

MM780380



431  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a

Solid Carbide
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Fresa piana conica Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA Frese a richiesta

Codoli - DIN 6535 HA Frese a richiesta

Codoli - DIN 6535 HA Frese a richiesta

Codice diametro

MTM

Codice diametro

Codice diametro

MTM

MTM

L

Dd1

L1

α
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MOULDS Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

MM784380
Fresa semisferica conica Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA Frese a richiesta

Codoli - DIN 6535 HA Frese a richiesta

Codoli - DIN 6535 HA Frese a richiestaMTM

Codice diametro

MTM

Codice diametro

MTM

Codice diametro

r

L

Dd1

L1
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MOULDS Line

WWW.CTTUTENSILI.COM

MM788380
Fresa torica conica Z 2 elica 30°

Codoli - DIN 6535 HA Frese a richiesta

Codoli - DIN 6535 HA Frese a richiesta

Codoli - DIN 6535 HA Frese a richiesta

Codice diametro

MTM

Codice diametro

Codice diametro

MTM

MTM
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2 tagli
50%

3 tagli
45%

4 tagli
40%

6 tagli
20%

Lunghezza totale

Lunghezza di taglio

Lunghezza dello scarico

Diametro nominale Diametro codolo

Codolo
ScaricoVano di scarico

Tagliente perifericoSpigolo

Gashing

Angolo di
spoglia assiale

Angolo II^  spoglia inferiore assiale

Angolo I^ spoglia inferiore assiale

Angolo
Elica

Angolo di rastremazione di testaLarghezza labbro
Larghezza I^ spoglia inferiore radiale
Larghezza II^ spoglia inferiore radiale

Angolo I^ spoglia inferiore radiale
Angolo II^ di spoglia inderiore radiale

Apertura di testa
Gashing

Angolo di spoglia superiore
radiale (mordente)

I^ Spoglia inferiore assiale

II^ Spoglia inferiore assiale
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 Buona stabilità taglienti
 Bassa inclinazione alle scheggiature

 Taglio dolce
 Basse forze di taglio

 Buona stabilità taglienti
 Bassa inclinazione alle scheggiature

 Bassa tendenza all'incollamento
 Favorevole evacuazione trucioli
 Taglio dolce
 Basse forze di taglio
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Rigidità della macchina

Staffaggio

Liquido di taglio e trucioli

Scelta della fresa

Condizioni di taglio

Sporgenza della fresa
sul mandrino

Mandrino portapinze
ed eccentricità della 
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Scheggiatura del tagliente
(carico termico)

Frantumazione del tagliente
(carico meccanico)

Rottura fresa

Evidente usura a cratere

Evidente usura sul fianco

Riporto del tagliente

Vibrazioni

Scarsa finitura superficiale

Accumulo di trucioli

Scheggiatura sul pezzo 
lavorato
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L
L3

Dd1

L1d3
α sm

Dd1

L2

d2

L

L1

L

Dd1

L1

α

Dd1

L
L1

Dd1

L

L1
sm

Dd1

L
L1

Dd1

L2
d2

L

L1
sm

D

L1
r

D

L1

D

L1
sm rc

D

L1

D

L1
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L1



451  

In
di

ce
ar

tic
ol

i
A

AL
U

M
IN

IU
M

N
N

O
VA

LI
N

E
K

VA
R

IA
C

U
T

Q
Q

U
AN

TU
M

S
SU

PR
EM

E
X

EX
TR

EM
E

M
M

O
U

LD
S

S
ez

io
ne

 
te

cn
ic

a

Sezione tecnica

WWW.CTTUTENSILI.COM



452

Sezione tecnica

WWW.CTTUTENSILI.COM

Diametro

Raggio 1,5

0,04  

4,5

2,0 5,00

4,50  

1,50  

6,00  

3,00  

0,5 12,04,03,0

0,30  

5,01,0

4,0

0,03  

6,0

5,5

0,75

0,20  

0,25 2,750,5

2,0

0,50  

1,25 3,00

6,02,5 10,0

0,60  

7,0

1,75 3,50

0,05  

0,08  
0,06  

2,251,0

5,00  

4,00  
3,50  

2,50

3,5

0,15  

1,00  

2,50  

0,01  
0,02  

0,80  

2,00  

0,10  

5,50  

8,01,5
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Diametro fresa (mm)

ae = Larghezza radiale di passata

Diametro fresa (mm)

ap = Profondita' assiale di passata

ae = Larghezza radiale di passata

ap = Profondita' assiale di passata
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Alberi

Fori
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 D   Angolo di sformo  -  (Pmax)
0,5 ° 1,0 ° 1,5 ° 2,5 °

L1
3,0 °

r col
2,0 °

L2
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1,0 °
  Angolo di sformo  -  (Pmax)

3,0 °1,5 ° 2,0 ° 2,5 °0,5 °
 D r colL1 L2
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  Angolo di sformo  -  (Pmax)
0,5 ° 1,0 ° 1,5 ° 2,0 °

 D r L1 L2 r col
2,5 ° 3,0 °
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  Angolo di sformo  -  (Pmax)
3,0 °

 D r
0,5 ° 1,0 ° 2,5 °

L1 L2 r col
1,5 ° 2,0 °
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r col D rp L1 L2   Angolo di sformo  -  (Pmax)
0,5 ° 1,0 ° 1,5 ° 2,0 ° 2,5 ° 3,0 °
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r colL1 L2
2,5 ° 3,0 °

 D rp   Angolo di sformo  -  (Pmax)
0,5 ° 1,0 ° 1,5 ° 2,0 °
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